
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】

不定形で脆く、患者によって状態の異なる骨片を折損す

ることなくねじ切り加工することのできる旋盤装置を提

供することを目的とする。

【解決手段】

　基台２に、軸方向に摺動可能な主軸４１を縦向きに設

けると共に主軸に沿って摺動するバイト５１を設け、こ

の主軸の下端にワークを把持するチャック装置４２を取

り付け、主軸の下方に液体を満たした浴槽６を設けて、

上記ワークを浴槽内に浸漬可能に構成した。浴槽には、

生理食塩水、ヒアルロン酸水溶液、エタノール、酢酸、

水酸化ナトリウム、ＥＤＴＡ又はホルムアルデヒドなど

の液体を満たす。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 台 に 、 軸 方 向 に 摺 動 可 能 な 主 軸 を 縦 向 き に 設 け る と 共 に 主 軸 に 沿 っ て 摺 動 す る バ イ ト
を 設 け 、 こ の 主 軸 の 下 端 に ワ ー ク を 把 持 す る チ ャ ッ ク 装 置 を 取 り 付 け 、 主 軸 の 下 方 に 浴 槽
を 設 け て 液 体 を 満 た し 、 上 記 ワ ー ク を 浴 槽 内 に 浸 漬 可 能 に 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 立 旋
盤 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 液 体 は 生 理 食 塩 水 で あ っ て 、 そ の 温 度 を ３ ５ ℃ ～ ４ ０ ℃ と し た こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の 立 旋 盤
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 被 削 材 を 回 転 主 軸 に 取 り 付 け て 切 削 加 工 す る 旋 盤 装 置 に 関 し 、 詳 細 に は 被 削
材 の 回 転 軸 が 縦 向 き の 立 旋 盤 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 剥 離 骨 折 な ど を 治 療 す る た め の 骨 接 合 術 に お い て は 、 チ タ ン な ど の 金 属 製 の 骨 接 合 ね じ
を 骨 折 部 に 埋 込 ん で 骨 を 固 定 す る 術 式 が 一 般 的 に 行 な わ れ て い る 。 一 方 、 生 体 内 に 金 属 製
の 骨 接 合 ね じ を 埋 め 込 ん だ ま ま で は 、 そ の 金 属 製 ね じ が 腐 食 す る お そ れ や 感 染 巣 を 提 供 す
る 危 険 が あ る た め 、 骨 が 癒 合 し た 後 に は 埋 込 ん だ 金 属 製 ね じ を 体 内 か ら 取 り 出 す た め の 再
手 術 が 必 要 で あ っ た 。 し か し 、 再 手 術 を す る に は 、 患 者 に 麻 酔 の 危 険 性 や 精 神 的 、 身 体 的
負 担 を 強 い る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 生 体 内 で 周 囲 の 骨 と 一 体 化 し て 最 終 的 に は 正 常 な 骨 に 置 換 さ れ る よ う な 材 料 、 例 え ば 患
者 本 人 の 骨 を 切 り 出 し 、 こ の 骨 片 で 骨 接 合 ね じ を 作 製 す れ ば 、 骨 が 癒 合 し た 後 に 再 手 術 を
し て 骨 折 部 に 埋 め 込 ん だ 骨 接 合 ね じ を 除 去 す る 必 要 が な く な る た め 、 患 者 の 負 担 を 大 幅 に
軽 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ で 、 本 出 願 人 に よ っ て 、 構 造 が 簡 単 で 小 型 化 さ れ た 主 軸 台 に つ い て 、 す で に 出 願
が な さ れ て い る （ 特 許 文 献 １ ） 。 こ の 主 軸 台 を 用 い て 構 成 し た 小 型 の 旋 盤 装 置 は 構 造 が 簡
単 で あ る た め 骨 片 が 触 れ る チ ャ ッ ク 爪 な ど を 消 毒 し や す く 、 病 院 の 手 術 室 内 や 近 接 す る 部
屋 等 に こ の 旋 盤 装 置 を 置 い て 骨 片 の 加 工 に 利 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 骨 は 内 部 に 粗 密 構 造 が あ っ て 硬 い 部 分 や 柔 ら か い 部 分 が 混 在 し て い る た め 、 従
来 の 旋 盤 装 置 を 用 い て 加 工 す る と 摩 擦 熱 等 で 乾 燥 し て 部 分 的 に 脆 く な る な ど し て 、 ね じ 切
り 加 工 中 に 骨 片 が 折 損 し て し ま う お そ れ が あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ３ ３ ７ ０ ３ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 解 決 し よ う と す る 問 題 点 は 、 従 来 の 旋 盤 装 置 で 加 工 す る と 、 ね じ 切 り 加 工 中 に 骨 片 が 折
損 し て し ま う お そ れ が あ っ た 点 で あ り 、 本 発 明 は 、 脆 い 骨 片 を 折 損 す る こ と な く ね じ 切 り
加 工 す る こ と の で き る 旋 盤 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ 記 載 の ご と く 、 基 台 に 、 軸 方 向 に 摺 動 可 能 な 主 軸
を 縦 向 き に 設 け る と 共 に 主 軸 に 沿 っ て 摺 動 す る バ イ ト を 設 け 、 こ の 主 軸 の 下 端 に ワ ー ク を
把 持 す る チ ャ ッ ク 装 置 を 取 り 付 け 、 主 軸 の 下 方 に 液 体 を 満 た し た 浴 槽 を 設 け て 、 上 記 ワ ー
ク を 浴 槽 内 に 浸 漬 可 能 に 構 成 し た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 請 求 項 ２ 記 載 の ご と く 、 前 記 液 体 は 生 理 食 塩 水 で あ っ て 、 そ の 温 度 を ３ ５ ℃ ～ ４ ０ ℃ と
し た 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の ご と く 、 骨 片 を 浴 槽 に 満 た し た 液 体 に 浸 漬 可 能 に 構 成 し た こ と に よ り 、
骨 片 の 性 状 に 応 じ て 浴 槽 に 様 々 な 液 体 を 満 た し て 、 そ こ に 浸 漬 す る こ と で 骨 片 を 多 様 な 雰
囲 気 下 で 骨 片 を 乾 燥 さ せ る こ と な く 切 削 す る こ と が で き る た め 、 骨 片 を 折 損 す る こ と な く
確 実 に 加 工 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の ご と く 、 浴 槽 に 生 理 食 塩 水 を 満 た し そ の 温 度 を ３ ５ ℃ ～ ４ ０ ℃ に し た こ
と に よ り 、 骨 片 を 人 体 内 と 同 じ 程 度 の 温 度 雰 囲 気 下 に 保 ち 、 骨 片 が 本 来 持 つ 強 度 を 発 揮 さ
せ る こ と が で き 、 骨 片 を 折 損 す る こ と な く 確 実 に 加 工 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 以 下 、 本 発 明 に 係 る 立 旋 盤 の 構 成 に つ い て 、 図 １ 乃 至 図 ２ を 参 照 し て 説 明 す る 。 図 １ は
本 発 明 に 係 る 立 旋 盤 の 全 体 正 面 図 で 、 図 ２ は 立 旋 盤 の 全 体 側 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 立 旋 盤 １ は 、 基 台 ２ と 、 基 台 ２ の 側 部 か ら 上 方 に 向 か っ て 立 設 さ れ た 支 持 部 ３ と 、 支 持
部 ３ に 上 下 方 向 に 位 置 調 節 可 能 に 取 り 付 け ら れ た 主 軸 台 ４ と 、 こ の 主 軸 台 ４ に 併 設 さ れ 主
軸 に 沿 っ て 摺 動 自 在 に 取 り 付 け ら れ た 刃 物 台 ５ と 、 基 台 ２ 上 に 設 け ら れ て 主 軸 台 ４ 及 び 刃
物 台 ５ の 下 方 に 配 置 さ れ る 浴 槽 ６ と 、 浴 槽 ６ 内 に 設 け ら れ た 心 押 し 台 ７ 及 び ヒ ー タ ８ と に
よ り 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 支 持 部 ３ は 、 基 台 ２ と 一 体 的 に 形 成 す る か 、 又 は 基 台 ２ の 側 部 に ボ ル ト な ど で 締 結 固 定
し て 一 体 的 に 構 成 し て 、 上 方 に 向 か っ て 立 設 さ せ る 。 支 持 部 ３ の 基 台 ２ 側 に は 摺 動 機 構 を
設 け る 。 本 実 施 形 態 に お け る 摺 動 機 構 は 、 互 い に 平 行 な 一 対 の Ｖ 溝 リ ニ ア ガ イ ド 部 ３ ０ を
設 け て 、 こ れ ら の 間 に 中 空 部 ３ １ を 形 成 し 、 こ の 中 空 部 ３ １ の 上 下 端 に 軸 受 部 ３ ２ を 設 け
て 、 こ の 軸 受 部 ３ ２ に よ っ て 回 転 可 能 に 送 り ね じ 棒 ３ ３ を 取 り 付 け 、 こ の 送 り ね じ 棒 ３ ３
を 支 持 部 ３ の 上 端 に 設 け た サ ー ボ モ ー タ ３ ４ に 連 結 し 、 こ の サ ー ボ モ ー タ ３ ４ に よ っ て 送
り ね じ 棒 ３ ３ を 回 転 駆 動 し て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 支 持 部 ３ に は ２ 組 の 摺 動 部 が 設 け ら れ 、 本 実 施 例 に お い て は 、 正 面 視 右 側 に 主 軸 台 ４ を
取 り 付 け 、 左 側 に 刃 物 台 ５ を 取 り 付 け て い る 。 主 軸 台 ４ 及 び 刃 物 台 ５ は 、 そ れ ぞ れ 送 り ね
じ 棒 ３ ３ に 取 り 付 け ら れ る と 共 に 、 中 空 部 ３ １ を 跨 い で 両 側 を ２ 本 の Ｖ 溝 リ ニ ア ガ イ ド 部
３ ０ に よ っ て 支 持 さ れ て 、 送 り ね じ 棒 ３ ３ の 回 転 に 従 っ て 摺 動 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 主 軸 台 ４ は 、 小 型 の モ ー タ ４ ０ を 備 え て お り 、 主 軸 ４ １ は 、 こ の モ ー タ ４ ０ の 出 力 軸 に
接 続 し て 、 縦 向 き に 取 り 付 け る 。 主 軸 ４ １ の 下 端 に 、 骨 片 を 把 持 す る た め の チ ャ ッ ク ４ ２
を 取 り 付 け る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 刃 物 台 ５ は 、 Ｘ 軸 方 向 （ 正 面 視 左 右 方 向 ） に 摺 動 可 能 な Ｘ 軸 ガ イ ド ５ ２ を 備 え て い る 。
こ の Ｘ 軸 ガ イ ド ５ ２ に ４ 本 の ア ー ム ５ ０ を 取 り 付 け て 下 方 へ 延 設 し 、 バ イ ト ５ １ を 、 そ の
刃 側 及 び 後 端 側 の ２ 箇 所 を そ れ ぞ れ 側 面 視 左 右 か ら 挟 持 し て 固 定 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 主 軸 台 ４ 及 び 刃 物 台 ５ の 下 方 に 浴 槽 ６ を 設 け る 。 浴 槽 ６ は 基 台 ２ に 着 脱 可 能 に 取 り 付 け
る 。 浴 槽 ６ 内 に は 心 押 し 台 ７ と ヒ ー タ ８ と が 設 け ら れ 、 心 押 し 台 ７ に は 主 軸 ４ １ と 対 向 し
て 同 軸 上 に 心 押 し 棒 ７ ０ が 突 設 さ れ る 。 こ の 心 押 し 棒 ７ ０ は 、 そ の 高 さ を 調 節 可 能 に 構 成
さ れ て い る 。 こ の 浴 槽 ６ に は 潤 滑 、 保 温 又 は 冷 却 な ど の た め の 液 体 が 満 た さ れ 、 ヒ ー タ ８
は こ れ ら の 液 体 を 温 め た り 保 温 す る の に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
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　 浴 槽 ６ に 満 た さ れ る 液 体 は 例 え ば 、 生 理 食 塩 水 、 ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 、 ５ ０ 乃 至 １ ０ ０
ｖ ／ ｖ ％ （ 容 量 百 分 率 ） エ タ ノ ー ル 、 １ 乃 至 ２ ０ ｖ ／ ｖ ％ 酢 酸 、 ０ ． １ 乃 至 １ ０ 規 定 塩 酸
、 ０ ． １ 乃 至 ２ 規 定 水 酸 化 ナ ト リ ウ ム 、 ０ ． １ 乃 至 ０ ． ５ Ｍ （ モ ル 濃 度 ） Ｅ Ｄ Ｔ Ａ （ エ チ
レ ン ジ ア ミ ン テ ト ラ 酢 酸 ） 、 １ 乃 至 １ ０ ｗ ／ ｖ （ 重 量 対 容 量 百 分 率 ） ％ ホ ル ム ア ル デ ヒ ド
な ど で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 実 施 形 態 に お い て 、 立 旋 盤 １ の 主 軸 ４ １ は 略 鉛 直 方 向 に 配 置 さ れ て い る が 、 鉛 直 方 向
か ら 傾 け て 斜 め 向 き と な る よ う に 配 置 し て も よ い 。 主 軸 ４ １ を 斜 め 向 き に 配 置 し た 場 合 、
刃 物 台 ５ の 摺 動 方 向 も 主 軸 ４ １ に 沿 っ た 向 き に 傾 け 、 Ｘ 軸 ガ イ ド ５ ２ の 摺 動 方 向 は 主 軸 ４
１ に 直 行 す る 向 き に 変 え 、 ま た 、 心 押 し 棒 ７ ０ も 主 軸 ４ １ と 同 軸 に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 次 に 、 上 記 の ご と く 構 成 し た 立 旋 盤 １ の 使 用 例 と し て 、 骨 片 か ら 骨 接 合 ね じ を 作 成 す る
ね じ 切 り 加 工 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 切 り 出 さ れ る 骨 片 は 、 長 さ が １ ０ ～ ４ ０ ｍ ｍ 、 ３ ～ ８ ｍ ｍ 角 程 度 の 不 定 形 棒 状 で あ る 。
こ の 骨 片 を 、 主 軸 ４ １ の 下 端 に 設 け た チ ャ ッ ク ４ ２ に 取 り 付 け て 把 持 し 、 サ ー ボ モ ー タ ３
４ を 駆 動 し て 主 軸 台 ４ を 下 方 に 摺 動 し 、 骨 片 を 浴 槽 ６ に 満 た し た 液 体 に 浸 漬 し て 骨 片 の 先
端 を 心 押 し 棒 ７ ０ に 当 接 す る 。 次 に 、 刃 物 台 ５ を 下 方 に 摺 動 し 、 Ｘ 軸 ガ イ ド ５ ２ に よ っ て
ア ー ム ５ ０ を 摺 動 し て 、 バ イ ト ５ １ を 骨 片 に 当 接 す る 。 そ し て 、 ま ず 骨 片 を 直 径 ３ ～ ８ ｍ
ｍ 程 度 の 円 柱 状 に 加 工 し 、 そ の 後 、 骨 片 を ね じ 切 り 加 工 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 浴 槽 ６ に 生 理 食 塩 水 又 は ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 を 満 た し た 場 合 、 骨 片 を 円 柱 状 に 成 形 す る
加 工 及 び ね じ 切 り 加 工 は 、 骨 片 を 浴 槽 ６ に 浸 漬 し た 状 態 で 行 な わ れ る 。 こ の と き 、 こ れ ら
の 液 体 は 、 人 体 の 体 内 温 度 の 範 囲 を 含 む ３ ５ ℃ ～ ４ ０ ℃ で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 浴 槽 ６ に 生 理 食 塩 水 又 は ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 を 満 た し た 場 合 、 こ れ ら の 液 体 は 骨 片 が 乾
燥 し な い た め の 保 潤 剤 や 潤 滑 剤 と し て の 役 割 を 果 た し 、 切 削 に よ る 摩 擦 熱 等 や 骨 片 を 大 気
中 に 晒 し て い る こ と に よ る 乾 燥 を 防 ぎ 、 骨 片 が 十 分 に 水 分 を 含 み 弾 力 性 に 富 ん だ 状 態 で 加
工 し て 、 切 削 中 の 骨 片 の 折 損 を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 さ ら に 、 生 理 食 塩 水 又 は ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 を ヒ ー タ ８ に よ り 温 め て ３ ５ ℃ ～ ４ ０ ℃ に
保 ち 、 骨 片 を 人 体 内 と 同 程 度 の 温 度 雰 囲 気 下 に お く こ と に よ り 、 骨 片 が 本 来 有 す る 強 度 を
最 大 限 に 発 揮 さ せ た 状 態 で 加 工 し て 、 切 削 中 に 骨 片 が 折 損 す る の を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 浴 槽 ６ に ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 を 満 た し た 場 合 、 浴 槽 ６ の 周 囲 に 冷 却 槽 を 設 け て こ こ に 氷
や 液 体 窒 素 等 を 充 填 し 、 ヒ ア ル ロ ン 酸 水 溶 液 を 低 温 に 冷 却 し て も よ い 。 こ の 場 合 、 骨 片 の
骨 内 血 管 部 等 に ヒ ア ル ロ ン 酸 を 浸 透 さ せ た 後 、 骨 片 を 液 体 中 か ら 引 上 げ 、 液 体 窒 素 な ど に
よ り 冷 却 し て 凍 ら せ る 。 骨 片 の 血 管 部 等 の 粗 な 部 分 に ヒ ア ル ロ ン 酸 を 充 填 し て 凍 結 す る こ
と で 骨 片 の 粗 密 な 構 造 を 均 し て 、 切 削 中 に 骨 片 が 折 損 す る の を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 浴 槽 ６ に エ タ ノ ー ル 、 酢 酸 、 水 酸 化 ナ ト リ ウ ム 、 Ｅ Ｄ Ｔ Ａ 又 は ホ ル ム ア ル デ ヒ ド
を 満 た し た 場 合 、 骨 片 を 円 柱 状 に 成 形 す る 加 工 及 び ね じ 切 り 加 工 は 、 所 定 の 時 間 だ け 骨 片
を 浴 槽 ６ に 浸 漬 し た 後 、 サ ー ボ モ ー タ ３ ４ を 駆 動 し て 主 軸 台 ４ を 上 方 に 摺 動 す る と 共 に 心
押 し 棒 ７ ０ を 上 方 に 延 出 し て 、 骨 片 を 液 体 中 か ら 引 上 げ た 状 態 で 行 な う 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ れ ら の 液 体 は 、 エ タ ノ ー ル 、 酢 酸 、 水 酸 化 ナ ト リ ウ ム 及 び ホ ル ム ア ル デ ヒ ド は 蛋 白 変
成 作 用 を 有 し 、 Ｅ Ｄ Ｔ Ａ は 脱 灰 作 用 を 有 し 、 塩 酸 は 蛋 白 変 成 作 用 及 び 脱 灰 作 用 を 有 し て い
る 。 し た が っ て 、 こ れ ら に 骨 片 を 浸 す こ と で 骨 片 の 表 面 部 の み を 蛋 白 変 性 又 は 脱 灰 す る こ
と で 、 骨 片 表 面 部 を 易 削 化 し て 加 工 を 行 な い 易 く し 、 切 削 中 に 骨 片 に か か る 負 担 を 少 な く
し て 骨 片 が 折 損 す る の を 防 ぐ こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ２ ８ 】
　 骨 片 を 加 工 す る 際 に は こ れ ら の 液 体 を 組 合 せ て 用 い る こ と も で き る 。 例 え ば 、 骨 片 を 円
柱 状 に 成 形 す る 加 工 を 行 な う と き に は 、 浴 槽 ６ に エ タ ノ ー ル 、 酢 酸 、 水 酸 化 ナ ト リ ウ ム 、
Ｅ Ｄ Ｔ Ａ 又 は ホ ル ム ア ル デ ヒ ド な ど を 満 た し て 骨 片 の 表 面 を 易 削 化 し て す ば や く 加 工 を 行
な い 、 そ の 後 、 浴 槽 ６ を 取 り 替 え る か 又 は 取 り 外 し て 洗 浄 し 、 生 理 食 塩 水 又 は ヒ ア ル ロ ン
酸 水 溶 液 を 満 た し て 骨 片 の ね じ 切 り 加 工 を 行 な う 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 骨 片 は 、 そ の 形 状 も 不 定 形 で 性 質 も 個 体 差 が あ っ て 多 様 で あ る た め 、 上 記 の よ う に 浴 槽
６ に 様 々 な 種 類 の 液 体 を 満 た し て 骨 片 を 多 様 な 雰 囲 気 下 で 加 工 可 能 に 構 成 す る こ と で 、 骨
の 状 態 に 合 わ せ て 適 切 な 液 体 を 選 択 し て 、 骨 片 を 折 損 す る こ と な く 確 実 に 加 工 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 立 旋 盤 １ は 、 主 軸 台 ４ 、 刃 物 台 ５ 及 び サ ー ボ モ ー タ ３ ４ に 、 主 軸 ４ １ や 送 り ね じ
棒 ３ ３ の 回 転 角 度 を 検 出 す る エ ン コ ー ダ （ 図 示 せ ず ） や 入 出 力 部 （ 図 示 せ ず ） を 設 け て パ
ソ コ ン 等 の 入 出 力 端 末 に 接 続 し 、 こ れ ら の 主 軸 ４ １ や 送 り ね じ 棒 ３ ３ の 回 転 角 度 や バ イ ト
５ １ の Ｘ 軸 方 向 の 位 置 を 制 御 す る こ と で Ｎ Ｃ 旋 盤 と し て 用 い る よ う に 構 成 し て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 立 旋 盤 の 全 体 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 立 旋 盤 の 全 体 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 １ 　 　 立 旋 盤
　 ２ 　 　 基 台
　 ３ 　 　 支 持 部
　 ３ ０ 　 リ ニ ア ガ イ ド 部
　 ３ １ 　 中 空 部
　 ３ ２ 　 軸 受 部
　 ３ ３ 　 送 り ね じ 棒
　 ３ ４ 　 サ ー ボ モ ー タ
　 ４ 　 　 主 軸 台
　 ４ ０ 　 モ ー タ
　 ４ １ 　 主 軸
　 ４ ２ 　 チ ャ ッ ク
　 ５ 　 　 刃 物 台
　 ５ ０ 　 ア ー ム
　 ５ １ 　 バ イ ト
　 ５ ２ 　 Ｘ 軸 ガ イ ド
　 ６ 　 　 浴 槽
　 ７ 　 　 心 押 し 台
　 ７ ０ 　 心 押 し 棒
　 ８ 　 　 ヒ ー タ
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】
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